SERVIZIO

ASSISTENZA  Una struttura multisito a elevate prestazioni: APPLICAZIONE  Servizio applicazione per aiutare |'utente
TECNICA ° Assi?t'enza t'e'cnic'a' ' E STRUMENTI * Sviluppo processo

* Tecnici qua||f|cat| in tutto il mondo : ° Progettazione stampo

* Spedizione di pezzi di ricambio entro * Formazione

924 ore ¢ Assistenza tecnica in sede

* Ricerca guasti in tempo reale * Tecnologie specifiche (FillBalancer®,

* Corsi di formazione per diversi livelli iniezione-compressione, ecc.)
* Test di prestazioni materiali
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ABBASSAMENTQO DEL COSTO DEL MATERIALE

La tecnologia HSR ha lo scopo di regenerare gli scarti della gomma per reintrodurli
nella catena di produzione. Questo processo brevettato si applica a tutti i rifiuti di

produzione in gomma non contaminata.

LA REGENERAZIONE DELLA GOMMA

Ponticello

PRIMA

v

><’_j/\_$< Ponticello
M interrotto

Ottenimento di un VERO SOSTITUTO

della mescola vergine (e non di una

DOPO

“carica” ottenuta per frantumazione)

MANTENIMENTQO DELLE CARATTERISTICHE
DELLA MESCOLA

UN PROCESSO
TERMOMECCANICO

* Senza additivi chimici

* Senza modifica della

formulazione

* Applicabile a tutti i tipi
di gomma (ad
eccezione del silicone)

* Pud essere necessaria

soltanto una rego|azione
del sistema di

vulcanizzazione

MACCHINA DI TIPO ROTORE / STATORE CON PARAMETRI VARIABILI
PARAMETRI DEL PROCESSO

* Velocita di rotazione =P Regolazione della temperatura: 80°C

*  Senso di rotazione massimo per proteggere la mescola e

* Regolazione de Pressione mantenere le sue caratteristiche.

”\/\P/A\TTO SUI_I_E C/A\R/A\TTERISTICHE MECCAN'CHE DI BASE (Quuesti risultati possono essere ottimizzati regolando il sistema di vulcanizzazione).

VARIAZIONE DELLE CA-
RATTERISTICHE FKM

Mescola utilizzata per gli studi < 200 um

VARIAZIONE DELLE CARATTERISTICHE
DELLA GOMMA NATURALE

Mescola utilizzata per gli studi < 500 um

a0 % 10 % 20 % o % 5% 20 % a0
120 + 120 + 120 :
100 é 100 A 100
80 : 80 : 80 :
60 A 60 A 60 A
40 : 40 A 40 A
20 - 20 20 -
100 % 90 % 80 % ° 7 100% 95 % 80 %

Materiale vergine Materiale devulcanizzato = Allungamento == Durezza

VARIAZIONE DELLE CA-
RATTERISTICHE AEM

Mescola utilizzata per gli studi < 500 um

= Resistenza alla

VARIAZIONE DELLA
VISCOSITA AEM

MDR a 160°C

10 % 20 %

@_ 12.51

o
Torque S" (dNm)

7.5 A
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o 1 | | | | Ti‘me (min?
0 10 20 30 40 50 60
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== Resistenza alla = 10% HSR = 90% HSR

lacerazione trazione

/A\TTR EZZATU RE ..........................................................................................

*  Assistenza della rete REP per I'installazione e la manutenzione della macchina

MISCELAZIONE

FILTRAGGIO DI PARTICELLE IN GOMMA
SCREENING DELLE PARTICELLE DELLA DIMENSIONE RICHIESTA

PARTICELLE PIU PICCOLE DEL NECESSARIO
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Una parte della gomma *
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PEzzI PRODOTTI

SMALTIMENTO

* PERDITA DI VALORE MATERIALE
* COSTO DI SMALTIMENTO

<
/ |

L >

et RIFIUTO DELLA PRODUZIONE INGOMMA
* NON CONTAMINATO
* VULCANIZZATO

~att
. .

PARTICELLE PIU GRANDE DEL NECESSARIO

€€
: RISPARMI

PROCESSO HSR

® PROCESSO MECCANICO
® SENZA ADDITIVI CHIMICI




